Cesky svdreésky ustav s.r.0.®
(Czech Welding Institute Ltd.)
Divize inspekci - inspekéni organ ¢. 4005 (o
Vratimovské 624/11, 718 00 Ostrava — Kun&icky 1 4005
Czech Republic

INSPEKCNI CERTIFIKAT Cislo: 11C - 4546
Rev. 0
Vyrobee: STERNBERSKE STROJIRNY s.r.0 IC: 46576169
Adresa: U drahy 2297/4 785 01 Sternberk
ROZSAH KVALIFIKACE
Norma: CSN EN ISO 15614-1 Urove 1 Uroveri 2 & WPQR: 1P- 4546
Doplitkové poZzadavky: -
Zikladni materidl(y)
Oznateni dle standardu: §355J2+N/CSN EN 10027-1 B
Skupina(y) a podskupina(y) zékladniho materidlu: 1.2 / TNI CEN ISO/TR 15608
Jiné zakladni materialy: _ viz CSN EN ISO 15614-1, &. 8.3.1, tab. 5 e B
Tlousfka zékladniho materialu Vnéji primér trubky / profilu* | Uhel odbotky Nosny priifez koutového svaru
BW: 3,0 - 20,0 mm D > 500 mm nebo D > 150 mm pfi svaiovani ) Bt ozeni
FW: 3,0 -20,0 mm v poloze PA s otaCenim

Metoda(y) svafovani (EN ISO 4063)
Metoda: 135 |Stupeti mechanizace: casteéné mechanizované Navafen4 tlou$tka kovu:  max. 20,0 mm
Poloha svafovani (EN ISO 6947): PA

Druh svarového spoje a svar

Vice housenkami

. Tupy na_plecln_u T-tupy spoj ' _Koutovjr i__ Tupy na trubce | Koutovy
_ jednostranny oboustranny p_ lz ! na | jednostranny oboustranny | m
s ochranou bezochrany | § vydrézko- ol ' | sochranou | pezochrany S vydrézko-
kotene l kotene vanim beizz':lr;z- jeduostranny | oboustranny | plechu | kofene kotene | véanim |bez vz:fﬂm- trubce
ANO ANO ANO ANO ANO ANO ANO ANO* | ANO* ANO* | ANO* ANO*
Svafovaci materidly (SM)
Index SM  Typ IR |Oz_naéen1’ vyrobce B _ll_\IoLma - Klasifikace i h
A Svarovaci drat ‘OK AristoRod 12.50 IEN ISO 14341-A: G 3Si1
B Ochranny plyn |82%Ar, 18%CO, 'CSN EN ISO 14175 -M21
| . _ Dali specifikace metod svafovaini
Oblastsvaru  Metoda svafovani | Index SM | Dnhproudwpolarita | Zpiisobpfenosukovu | Tepelny ptikon (kJ/mm)
~ kofen | 135 I A+B ' DC/+ | D | 085 - 122
welh | 135 | A+B ~ DCH+ _ G.S,P | 060 - 1,413
Zvlastnosti metod svarovani: Viz CSN EN ISO 15614-1, &l. 8.5.2
- Sl o _ Tepelny rezim _ S—
Teplota pfedehfevu (°C) | Teplota interpass (°C) | Dohfev (teplotaivydry) | Tepelné zpracovani po svafovani (teplota/vydrZ)

- | max. 198°C - - -

Kuvalifikace zkouskou postupu svatovéni podle této normy, kterou ziskal vyrobee, plati pro svafovéni v dilnich nebo na montaZich, pokud vyrobee, ktery provedl zkoudku postupu svafovani, udrzuje ftplnou
odpovédnost za veskeré svafovani tam provedené. Zmény mimo stanovens rozsahy vyZaduji novou zkousku postupu svafovani.

Potvrzujeme, Ze tdaje v tomto protokolu jsou spravné, a Ze zkusebni kusy byly pfipraveny, svaeny, zkouseny a splnily pozadavky podle EN ISO 15614-1.
Datum vydéni: 14.10.2020
Misto vydani: Ostrava ZRRECSEN
Razitko a podpis: '

Schvalil: Ing. David Schwarz ~—

Nedilnou souasti inspekniho certifikétu jsou pfistusné dokumenty :
Inspekéni zprava, WPQR . 1P - 4546 .
Vysledky inspekce se tykajf pouze pfedmatu inspekee. Tento dokument je mozne reprodukovat pouze jako celek.

ver. 2018_0



Cesky svireésky ustav s.r.0.®
(Czech Welding Institute Ltd.)
Divize inspekci - inspekéni organ &. 4005 (0
Vratimovskéa 624/11, 718 00 Ostrava — Kun&itky 1 4005
Czech Republic

INSPEKCNI CERTIFIKAT Cislo: 11C - 4547
Rev. 0
Vyrobee: STERNBERSKE STROJIRNY s.r.0 IC: 46576169
Adresa: U drahy 2297/4 785 01 Sternberk
ROZSAH KVALIFIKACE
Norma: CSN EN ISO 15614-1 Uroveri 1 Uroveri 2 LWPQR: 1P- 4547
Dopliikové poZadavky: -
i Zikladni materidl(y)
Oznateni dle standardu: | $355J2+N / CSN EN 10027-1 N
Skupina(y) a podskupina(y) zékladniho materislu: 1.2/ TNI CEN ISO/TR 15608 Lis
Jiné zikladni materialy: _ viz C§_N EN ISO 15614-1, €l. 8.3.1, tab. 5 .
Tloustka zakladniho materidlu Vnéj$i primér trubky / profilu Uhel odbotky Nosny priifez koutového svaru
3,0-20,0mm - - Bez omezeni

Metoda(y) svaFovaini (EN ISO 4063)

Metoda: 135 |Stupeti mechanizace:  Eastecné mechanizovany Navafend tloustka kovu: - N
Poloha svafovani (EN ISO 6947): PB
Druh svarového spoje a svar
Vicevrstvy
| ___ " Tﬁp)’/_na_ plghu i _ S ‘ Koutovy B BT Tup)";a trubce 2 Koutovy
jednostra.nn_)’r__ el oboustranny ' p_y ', | na Jjednostranny | oboustranny na
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kofene kofene vanim be;::::?z jednostrann | oboustranny = plechu kofene kofene ‘ vanim ez vz;n{drﬁko_ trubce
ol | ! - e ! | =l — | =edll 1
NE [ NE _ NE _ NE | NE | NE ‘ ANO NE NE ‘ NE | NE NE
) _ SvaFovaci materiily (SM) o-woull N i
Index SM | Typ Oznageni vyrobce _ ‘Norma - Klasifikace :
A Svarovaci drat OK AristoRod 12.50 |[ENISO 14341-A: G 3Si1
B |Ochranny plyn 82%Ar, 18%CO, ICSN EN iSO 14175 -M21
_ _ Dalsi specifikace metod svafovini ¥
Oblast svaru |  Metoda svafovéani | Index SM | Druh proudg/polarita_' Zpisob pfenosu kovu | Tepelny p¥ikon (kJ/mm)
kofen i 135 i | A+B | _DC/+ G,S,P 0,43 - 0,63
vpli | 135 '_ A+_B | DC/+ = G, S, F_’_ | 0,43 - 059
Zviastnosti metod svafovani: See CSN EN ISO 15614-1, &l. 8.5.2
A . Tepelny reZim M 4 o
Teplota ptedehfevu (°C) Teplota interpass (°C) | Dohtev (teplota/vydry) | Tepelné zpracovéni po svatovani (teplota/vydrz)
- 205°C - - -

Kvalifikace zkouskou postupu svafovéni podle této normy, kterou ziskal virabee, plati pro svatovani v dilndch nebo na montazich, pokud vyrobee, ktery proved! zkougku postupu svafovani, udrzuje uplnou
odpovédnost za veskeré svafovéni tam proveden¢. Zm&ny mimo stanovené rozsahy vyZaduji novou zkousku postupu svafovani.

Potvrzujeme, Ze tdaje v tomto protokolu jsou spravné, a Ze zkulebni kusy byly plipraveny, svateny, zkouseny a splnily poadavky podle EN ISO 15614-1.

Datum vydini:  09.10.2020

Misto vydani: Ostlava -

Razitko a podpis:” . |
\

Schvalil: }ng David Schwarz

Nedilnou sougasti inspekéniho certifikétu jsou pfisluiné dokumenty :
Inspek&ni zpréva, WPQR &1P - 4547
Vysledky inspekce se tykaji pouze pfedmétu inspekce. Tento dokument je mo¥no reprodukovat pouze jako celek.

ver. 2018_0



